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- CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
Surface du plateau magnétique "I05 x I55
)- Course longitudinale de la table 202
Course transversale de la table 110
Course verticale de la meule 125
F- Dimensions standard de la meule (Nortom) @ 125 x ¢ 15,8
- Epais. I0
Vitesse de la meule 4000 tr/mn ou
r- - 25 m/sec
Moteur puissance 0,250 KW a 2.800 tr/mn
Commutateur rotatif encastré deux positions -
- Redresseur oxymétal incorporé
Dans le cas du plateau magnétique seulement
Encombrement de la machine (courses comprises)
I- sans socle L.765-1.680-h.710
avec socle L.765~1.680-11,1490
- Poids net de la machine sans socle 116 kg
Poids net de la machine avec socle . 274 kg
Poids brut sans socle ? 165 kg
- Poids brut avec socle 365 kg
Dépoussiéreur L.410 I.4I0 h.800
- Puissance moteur 0,37 kw & 3000 tr/
' : mn
- BLOCAGE DU COULISSEAU VOLANT DE MANCEUVRE C
- COULISSEAU PORTE-MEULE

MOTEUR

FLATEAU MACNETIQUE
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LA RECTIFIEUSE PLANE

1% = UTILISATION ' o .

Cette machine permet la rectification des surfaces, rai-
nures, outils, fraises, dans des tolérances d'épaisseur
trés poussées, avec un fini de haute qualité.

2° - FONCTIONNEMENT

Sur un bati massif se déplace transversalement un
chariot en fonte & haute résistance supportant une table
équipée soit d'un plateau électro magnétique, soit d'un
plateau a aimant permanent. Cette table se déplace
longitudinalement sur le chariot. Deux colonnes recti-
fiées avec grande précision guident le porte-broche et
assurent.une approche précise de la meule sur la piéce
a rectifier. Le déplacement transversal du chariot
s'effectue & 1'aide d'une vis 2 filet trapézoidal
commandée par un volant gradué A, une division corres-
pondant & une course de 2/I00 mm. La table ou coulisse
longitudinale est animée d'un mouvement de va-et-vient
par l'intermédiaire d'une crémailleére 2 taillage héli-
coidal engrenant avec un pignon solidaire du veclant de
manoeuvre P

Les arbres des coulisses longitudinale et transversale
sont montés sur roulements a billes. Le coulisseau
porte-broche a une commande particuliére : un arbre de
manoeuvre, sur lequel est claveté le volant gradué C,
porte a son extrémité un pignon conique de I5 dents qui
engrene avec une roue de 30 dents. Cette derniéere joue
alors un rS6le d'écrou et en tournant, déplace la vis
fixée au coulisseau mobile. Il s'ensuit que, pour un
tour de volant, la vis se déplace de I mm du fait du
rapport I1/2 donné par le couple conique; donc une divi-
sion = I/I00 mm,

Le poids de l'ensemble mobile rattrape tous les jeux et
1'approche de la meule s'opére de fagon trés précise, Le
caulisseau peut étre immobilisé a la position désirée en

agissant sur unglardon par l'intermédiaire d'un bouton
cranté. g

La broche porte -meule tourne sur des roulements a
“rouleaux coniques de haute précision & rattrapage de jeu.
Le moyeu porte-meule a alésage conique est bloqué sur le

cone de cette broche par l'intermédiaire d'un écrou a
pas différentiel qui sert également d'extracteur. Le
flasque assurant le serrage de la meule posséde deux mas.
-selottes permettant 1'équilibrage.
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3° - EQUIPEMENT ELECTRIQUE

a) Machines équipées d'un plateau électro-magnétique.-

Le moteur et le redresseur de la machine équipée d'un

plateau électro magnétique sont alimentés en courant
alternatif,

- En position marche - Le plateau électro-magnétique
branché sur la sortie I2 volts du redresseur, est
alimenté en paralléle avec le moteur de 1la meule
évitant ainsi tout risque d'accident.

- En position arrét - Le moteur et le redresseur sont
hors circuit. Dans cette position et en agissant un
court instant (I ou 2 secondes) sur le bouton poussoir
situé-a c6té du commutateur, on envoie du courant alter-
natif dans le plateau magnétique supprimant dans ce
dernier ainsi que dans la piéce usinée, le magnétisme
rémanent., Le circuit électrique ainsi que le commutateur
offrent toute garantie de sécurité,

b) Machines équipées d'un plateau & aimant permanent., -
Cette machine ne posséde pas de transformateur-
redresseur.

- En position marche - En faisant pivoter le levier du
plateau d'un angle de I80° vers la droite, on provoque
1'adhérence de la piéce sur le plateau magnétique.

Le commutateur de la rectifieuse commande seulement le
moteur de la meule et son bouton doit étre placé sur la
position MARCHE.

- En position arrét - Pour arréter le moteur, il suffit
de ramener le bouton du commutateur dans. la position

ARRET ,

Pour libérer la piéce du plateau, le levier de commande
devra étre ramené a sa position initiale.

INSTALLATION ELECTRIQUE ET MISE EN SERVICE

La machine est livrée réglée, préte a fonctionner, sur
deux semelles en bois. R

Le branchement électrique se fera en raccordant les fils
a une source de courant alternatif 220 V ou 380 V triphasé,
toute autre tension a la demande.

Bien vérifier le sens de rotation de la meule, indiqué par
une fléche visible sur le carter de protection.



a) Rectifieuse équipée de dépoussiéreur. -

Le branchement se fera suivant que la machine est

équipée d'un plateau électro-magnétique ou 3 aimant
permanent. Le fil blanc se trouvau. dans le cordon d'ali-
mentation du dépoussiéreur sera raccordé 3 la borne ''terre'
de la rectifieuse., S'assuier que le sens de rotation corres-
pond bien & celui indiqué par une fleche visible apreés avoir
6té le couvercle et le sac du dépoussiereur. Ce dernier
devra étre nettoyé assez fréquemment pour conserver & l'as-
piration toute son efficacité.

b) Rectifieuse équipée du dispositif d'arrosage. -

Branchement électrique se fera suivant que la machine est
équipée d'un plateau électro-magnétique ou & aimant
permanent. Le fil blanc se trouvant dans le cordon d'ali-

mentation de la pompe sera raccordé a la borne 'terre
de la rectifieuse.

S'assurer que le sens de rotation correspond bien & celui
indiqué par une fléche sur le couvercle de la pompe;
vérdfication visuelle par la crépine placée & la base du
corps de pompe.

Le bac de décantation qui est tres efficace devra étre
vidangé et nettoyé une fois par semaine,

Les transfommateurs du redresseur et de 1l'éclairage
possédent une borne permettant de les alimenter em 220 V
ou 380 V alternatif; ils se trouvent a l'intérieur du bati
de la machine et sont accessibles en la soulevant,

1) Pour cela, prendre bien soin de monter le coulisseau
porte-broche suffisamment haut, afin de pouvoir dter
la coulisse longitudinale, sans détériorer ni meule ni
plateau magnétique. '

2) Débrancher la prise alimentant le plateau.

'3) Déposer la coulisse sur un endroit trés propre de l'éta-
bli. Veiller & ce qu'aucune poussiére ne se dépose sur
les glissiéres grattées. ‘

4) Basculer la machine vers l'arriére, en la faisant

reposer sur le moteur. L' 1nsta11aﬁ10n électrique est
alors accessible.

En replagant la coulisse, prendre bien soin de ne pas
introduire de poussiére entre les surfaces frottantes
et s'assurer que le déplacement se fait correctement,

Aprés ces opérations
- Intercaler les rondelles de caoutchouc entre la face

inférieure du bati de la rectifieuse et -le socle - si
la machine est montée sur socle,
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Ces rondelles seront positionnées par les quatre
goujons filetés @ IO prévus pour étre vissés dans les
trous correspondant du bati de la machine afin d'éviter
un glissement latéral. Ces goujons ne doivent jamais
€tre munis d'écrous.

Mettre soigneusement 1l'ensemble de niveau, que la machine
soit montée sur socle ou sur établi.

Ne pas omettre de relier la borne 'terre', située a
1l'arriére de la machine, & une bonne prise de terre, ou
de préférence, a la mise a la terre générale de 1l'usine
a l'aide du quatriéme fil (blanc) se trouvant dans le
cordon d'alimentation général., '

>

nota :

A la suite de la mise en place de la machine et aprés
1'avoir laissée fonctionner une quinzaine de minutes environ
il faut prkéder 2 1la rectification de la surface du plateau
magnétique.

Cette opération, qui doit se renouveler périodiquement, est

indispensable & 1'obtention de surfaces planes et paralléles.

5° ENTRETIEN-GRAISSAGE

Graisaage - Une ou deux fois par semaine, suivant
l'utilisation, enlever la coulisse longitudinale, en
prepant les précautions déja signalées. Nettoyer au pinceau

et huiler les parties frottantes grattées,
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SCHEMA DE
GRAISSAGE

Voir

"FREQUENCE DE
GRAISSAGE™

ci-dessous.

FREQUENCE DE GRAISSAGE '

A Tous les 2 jours
B Toutes les 2000 heures environ
C 2 fois par mois.

NOTA.- Pour A et C, utiliser une huile & glissiéres
viscosité 5,2° Engler a 50° C.
Ex. : Mobil Vactra 0i1 n° 2 de Mobiloil (5,14° Engler & 50° ()
Tonna 0i1 33 de Shell (5,3° Engler & 50° C)
Drosera 40 de Total (5,3° Engler a 50° €},
Pour B, graisse 3 roulements de bonne qualité.
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ECROU du choriot transversal
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ECROU protecteur AV dégogé

pour réglage Vue de dessus partielle du chariot
- coulisse longitudinale Gtée



FONCTIONNEMENT RATTRAPAGE DE JEU LATERAL

Table ou coulisse longitudinale
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Tous les mois, démonter le chariot transversal, et huiler.

ATTENTION ! Les protections des différentes- glissiéres sont
assurées par film d'huile et rainures de récupération des
huiles souillées. Pour obtenir une bonne protection, il est
préférable que le graissage soit légérement abondant, surtout
sur le chariot et la coulisse longitudinale.

Employer toujours pour le graissage une huile fluide de bonne
qualité.

Pas d'entretien particulier pour les autres parties mécaniques
de la machine qui sont protégées par des soufflets accordéons.

REGLAGE - dJdEMONTAGE

Aucun réglage de la machine n'est a faire avant plusieurs
mois de service.

1
A l'usage, la vis de commande transversale (volant central)
et son écrou peuvent prendre jeu. A cet effet 1l'écrou posséde
un dispositif réglable de rattrapage de jeu.

Soulever la machine en prenant les précautions d'usage.

Démonter le collier du soufflet extensible et le reculer
légérement. Un écrou cylindrique portant plusieurs trous
apparait, Dévisser d'un demi-tour les deux vis centrales,

agir sur 1l'écrou avec une broche introduite dans les trous de
facon & visser cet écrou.

S'assurer que la manoeuvre du volant et toujours possible,
sinon dévisser légérement 1'écrou.

Lorsque le fonctionnement est doux, bloquer les daux vis
centrales, remettre le collier et son soufflet.
Redresser la machine.

Pour le démontage de la coulisse transversale, enlever les
deux vis six pans creux qui la fixent.

Réglage de la tension de la courroie. - ce réglage est
possible grace au montage du moteur sur une équerre
réglable et maintenue en position par quatre brides. Veiller
a ce que la tension soit moyenne.,

Démontage du moyeu porte-meule. - Ouvrit le carter de meule;
remonter le coulisseau de fagon a pouvoir glisser la main
gauche sous la meule et la maintenir fermement. Avec une clé
de 2I, débloquer 1l'écrou six pans dans le sens de la fléche
du carter (pas 2 gauche); sitdt 1l'écrou débloqué, continuer
le mouvement jusqu'ad ressentir une nouvelle résistance; for-
cer légérement, ce qui a pour but de séparer les cOnes;
continuer le desserrage; le moyeu et sa meule se dégagent
alors facilement.



1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Corps du moyeu 810570 |

Arbre

-

Meule

?:.j'_,';:'/amocage meule 10580

Masselotte 810600

Ecrou de 21 810590

MOYEU FIXE SUR L’ARBRE

- Visser
-~quelques

filets

~_Pousser
dans ce sens puis

MOYEU AU COURS DU MONTAGE

tourner des
que I'on touche
le bout de I’arbre
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Pour le remontage, visser de quelques filets 1'écrou six
pans sur le moyeu (tourner cette fois dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre) ; pousser l'ensemble sur
1'arbre en 1'empéchant de tourner et continuer de visser
dans le méme sens; l'écrou entre alors en contact avec les
gros filets de l'arbre et se visse sur celui-ci en méme
temps qu'il pousse et bloque le moyeu.

NE PAS BLOQUER EXAGEREMENT,

- Démontage de la meule, - La meule ne sera séparée de son

moyeu qu'aprés avoir 8té le moyeu porte-meule de 1'arbre.

Ce démontage se fera, & 1'aide de la clé & deux ergots, en
dévissant la rondelle écrou porte-masselottes (pas a gauche)
dévissage dans le sens des aiguilles d'une montre. - Le
remontage ne présente pas de difficultés,

NE PAS BLOQUER EXAGEREMENT LA MEULE,

Tcujours équilibrer, & l'aide des deux masselottes prévues
a <et effet, l'ensemble moyeu-meule aprés démontage et
remplacement de la meule,

La machine est livrée avec une meule équilibrée.

Toutes les autres parties de la machine ne demandent aucun
entretien particulier et sont d'un démontage aisé.

Cette machine a été soumise aux épreuves pratiques, aux
vérifications géométriques, et aux essais spéciaux de la
STATION MINISTERIELLE D'ESSAIS DE MACHINES-OUTILS de
Courbevoie (P.V. n°® 984 du 8 Décembre 1949),
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RECTIFIEUSE PLANE fype 545.4.C
Nomenclalure du malériel élecirique
ode LIP |quat| Fonchen Désngnahon Fournisseur
1863474 | A | moleur broche {220/380 vTRi. O,US kw. 3000 t/mun
863480 | 1 |Commubleur Ref £22 6AA 278 €G 001 Fk ARNOULD
874670 4 |Transf. alim. plakau EM. [Trancfs. 220. 380/45 V. Typa NU163VA | BOIGE ET VGNAL
874650 1 | Redresseur w . Redresseur ré{, 36-930 SILEC
863641 | 4 |Boulen poussoir démagnél. | Boufen. pousseic réf. 275/200/0200 RM| LABINAL
874710 | 4 | Prise de courant plafeau £ Ref 536603 JAEGER
1874720 | 4 |fiche plaleau EM R¢f 532603 JAEGER
863624 | 4 |Resistance chulrice Type Rwr 65. 100 a -nickel. chrome | PLP
862640 | 4 |Transfo éclairage Transfo 220.380 /24 V-50 VA VEDOVELLI
863550 | 1 |Flexible ¢clairage
- |863540 | 1 |Douille ¢clairage N* 625 renforcée Type marine
863330 | 1 |réflecteur N® 3003 D ADHER.
863530 | 4 |Inferrupleur IN* 7732 Noir ARNOUL D
Nomenclafure des piéces de rechange
644350 | 4 |Ensemble vic.pignon.ecrou du verhical
810730 | 1 |Pignen manceuvra vi< de moniée
-|840760 | 4 | Axe pignon vis de monlée
1|840750 | 4 | Coussinel Axe pignon vis de montee
863670 | 3 |Poignées de volan{
863400 |4 |Butée 3 billes n* 54406
863650 | 1 |Courrote _' iargeur 20 - Longueur 475 FIXECO
863410 | 2 |Roulements N* A L4053 /A 4438 - precision 0 TIMKEN
1840600 | 2 |Masselottes d'équilibrage
6L:0980 | 4 |Ensemble Vis écrov fransy.
1810840 | 2 |Profedteurs vis fransv. _ ¢p
1863420 | 4 |Roulement 3 rofule N® 4204 SkF
863640 [ 4 |Toint défanchéite vis tran. type 1E N* 722 L LS PAULSTRA
844400 |4 |crémaillere : _
1863450 |4 - Joint sur axe pignen fype IE N° 722266 PAULSTRA
863460 |2 |Bulées élasliques butée simple Ro00 n® 541424 PAULSTRA
863430 |2 |Roulemens bufées réf. NKx.40 INA
810380 |4 |profecleur vic de montee
840350 | & |Profedeursde colonne
-|844450 | 4 [Pignon de crémaillére
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CARACTERISTIQUES

I_CONCERNANT LA ROTATION DE LA MEULE.
0,35 CV . 2800 Vimn

_Enfrainement Por cow rore plale

_ Moleur éfecﬁ-fc;ue

_Vifesse de rofation de io rreule24-000 Vinn

Vilesse ’,"'q'n_gen??‘cfa’e- e fo civetile 2675
_Dimensions de lameule - BE=__ 428

Alesage=____ 158
f/c:c.v:sseur—- 1o

II CONCERNANT LES DERPLACEMENTS

-Course longitudinale =—________ 200mm

- Béplacernarnt '/oz;zgr?" Sl POur- |
T7owur qu volarit R it TR IR

-Course Transversaler 710 mm

- Déplacemertf Transversal pour

770ur qu volanl” = 2mm

_Couwrse veriicale de loa medle = 110 mm
-Déplacement vertical pour 7 Tour
au volani™

T mm
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Coupe BB

811400

811170

F*:)i_gn_éc.“BouTQf “n® 4887

863670

863 430

2 Roulement;. bulde
réf. INA . NKX 4OTN]|

Joint "Paulslira*
réf: fype IE n? 722 266

226370

Clavelle. disque

L3x5  _

810141

- 86350 Montage sur roulements.butées

Ech:4/2

Commande Iongg
par levier

La posifion du levier est

réglable aufour de son axe

663730

(R

2 Douilles a aigui"es |
réf NADELLA DLF 4242 |

‘| Poignée lisse série hayle

226 240
4 clavetle paralléle a
bouls ronds 4 x4 x 44
812450

812460
812420

A

réf. Boulel n? 4794 (noire)

8N244

« N <
¢ 2vis a téfe 6 pang
Jcreux M.6 x 20

2 Rondelles Grower W6l

4 fcrou réf. ELBE

[H 400 RF 8%4,25 RS5O

862930

'2 pouilles a a_igni.ni\nés
- e — - [néf. NADELLA DL 4742
/ 812490
812500 812470 812510 812480
‘ ech:4/2
RECTIFIEUSE PLANE type 515 N 641420
Commande longitudinal par volant et par levier DESRNEON
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