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ASS 400 / ASS 350 ASS 450

AT 150 M ) AT 180 R
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a s Efal Iy - Priizisions Stempelschleifgerit mit

Prismen-Querverstellung

ASS 450 o ’

Mit Radienschleifarm, Zahnradritzel, Bedienungsschliis-
seln, Bedienungsanleitung und Aufbewahrungskasten.

" Zum schnellen, prézisen Schleifen von Stempeln mit
runden, quadratischen, rechteckigen und mehrwinkli-
gen Querschmtten in einer Aufspannung. Das hoch-
prizise, aus einem Kérper gefertigte Stempel-
schleifgerit weist eine Flachenparallelitdt von
0,002 mm, eine Rundlaufgenauigkeit von 0,002 mm und
eine Winkelgenauigkeit von 0,005 mm auf. Die Teil-

scheibe ist mit einem Nonius versehen. Dadurch ist der
Einsatz als Teilgeréat mit 24 Indexrasten (158° + 10 Se-
kunden) und praziser Einstellmdglichkeit jedes Winkel- .
grades nach dem Sinusprinzip mit EndmaBen fiir hoch- T ertlgrgeschhffene Stempel
genaue Arbeiten gegeben.
Ein Federmechanismus erméglicht eine leichte Quer-
verstellung des Prismas nach 2 Richtungen um jeweils
12,5 mm. Dies ist von grofem Vorteil fiir die Bearbei-
tung von Mehrkantwinkeln.
Der Prismenblock hat eine Aussparung zur Aufnahme
von Stempeln mit Kopf. Die Hohenverstellung erfolgt
iiber ein Zahnritzel.
Durch Ausschalten des Index-Stiftes kann das Gerat
zum Rundschleifen oder zur Rundlaufpriifung in der
Kontrolle eingesetzt werden.
Durch die Querverstellung in Verbindung mit dem Ra-
dienschleifarm kénnen Schleifscheiben bis 200x30mm
gerade, konkav und konvex abgerichtet werden.

Abgerichtete Schleifscheiben
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1.) Drehkurbel : 1.) Feststellschraube fiir SI)
2.) Horizontalhubsteuerung Prismenblock
» 3.) Index-Stift 8.) Einstellschraube fiir 4 -
4.) Teilscheibe - Gradskala Prismenblock
B.) Verstellbarer Anschlag 9.) Crundplatte gehartet
6.) Anschlagstift 10.) Feststellschraube fiir Teil-

scheibe und Spannfutter
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- Priizisions Stempelschleifgeriit mit
durchgehender Hohlspindel "

asstal »

ASS 400

Mit Zahnradritzel, Bedienungsschliisseln, Bedienungsan-
leitung und Aufbewahrungskasten. Zum schnellen, pra-
zisen Schleifen von langen Stempeln mit runden, qua- -
dratischen, rechteckigen und mehrwinkligen Quer-
schnitten. Das hochprizise, aus einem Korper gefer-
tigte Stempelschleifgerit weist eine Flachenparal- *
lelitat von 0,002 mm, éine Rundlaufgenauigkeit von
0,002 mm und eine Winkelgenauigkeit von 0,005 mm
auf. Die Teilscheibe ist mit einem Nonius versehen. Da-
durch ist der Einsatz als Teilgerét mit 24 Indexrasten
(15° # 10 Sekunden) und préziser Einstellmoglichkeit je-
des Winkelgrades nach dem Sinusprinzip mit End-
maBen fiir hochgenaue Arbeiten gegeben.

Der Prismenblock hat eine Aussparung zur Aufnahme
von Stempeln mit Kopf. Die Hohenverstellung erfolgt
iiber ein Zahnritzel. ‘

Durch Ausschalten des Index-Stiftes kann das Gerat
zum Rundschieifen oder zur Rundlaufpriifung in der
Kontrolle eingesetzt werden. : ‘

In Verbindung mit den Zubehdrteilen ist auch das
exakte Abrichten von Schleifscheiben bis 200x 30 mm
im Winkel und von konkaven und konvexen Radien
moglich.

Weitere Einsatzmoglichkeiten:

@ in der Kontrolle @ als Bohrvorrichtung
® Teilapparat @ bei leichten Frasarbeiten
® zum Lehrenschleifen

® zur Fertigung von Kupferelekiroden

Winkelabrichtarm  Radienabrichtarm
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- Universal Stempelschleifgerat mit
durchgehender Hohlspindel

asstal

ASS 350 |

Einsatzmoglichkeiten wie ASS 400, jedoch in Standard-
ausfiihrung mit normaler Genauigkeit, Teilscheibe ohne
Nonius. Grundkérper gehértet, zweiteilig, geschraubt.
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assfalg Abrichtgerite

Anreifiteilapparate fiixr Anreif3- iind Kontrollaxbeiten und
als Rundlaufprifgerat.

Grundkorper aus einem Stiick, verzugsfrei und verwindungssteif, dadurch htchste Genauigkeit. )
Verchromte Teilscheibe mit 360° Skala und Noniué mit Indexiereinrichtung von 15° zu 15° fiir 2-3-4-6-8-12-24er Tei-
lungen. Zwischenwerte kénnen:durch Non1us emgestellt werden. Die Teilgenauigkeit betragt + 10" (Sekunden)

AT 150 M

AT 150 R

Mit Permanent-Magnetspannfutter 100 mm @& mit Stern-
polteilung. Eine Zentrierbolirung bis 16 mm @ ist mog—
lich. Haftkraft stufenlos schaltbar.

Mit aufgeflanschtem Prazisions-Vierbackenfutter
110 mm @. Rundlaufgenauigkeit 0,02 mm.
Mit Hohlspindel 27 mm @, auch fiir lange Werkstiicke.

Technische Daten ASS 450 ASS 400 . ASS 350 AT 150 M AT 150 R
Max. Werkstiick- & mm 32 30 30 }\'/Iagneésgggnfutter 4—Bacl<e%—81}i>gnnfutter
Prismenblock-@ mm 30 30 30 - =
Horizontalweg mm 20 - - - -
Hohe bis Achsmitte mm 80 ' 80 76 80 80
‘Index-Rasten 24 24 24 v 24 24
Gradeinteiiung 0 — 360° mit Nonius 0—360° 4 0 — 360° mit Nonius
Teilgenauigkeit ‘ £ 10" (Sekunden)

Winkeleinstellung nach Sinustabelle mit Endmaen

Rundlauf mm 0,002 0,00Z 0,008 0,002 0,002
Parallelitdt mm - 0,002 0,002 0,008 0,002 0,002
Winkelgenauigkeit mm » 0,008 0,008 0,005 ) 0,008 0,008
Gewicht kg 11 6.3 6.2 90 9,0
Ausflihrung Crundkérper aus gehértetem Werkzeugstahl

Bestellnummer 13698 16498 13;381 02993 ' 15127

Technische Anderungen vorbehalten.
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