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Materialangaben sind nur Vorschläge und 
können an vorhandenes, geeignetes Material angepasst werden

Alle Kanten brechen und leicht verrunden sofern nicht anders angegeben

Stahlteile nach dem Fertigstellen ggf. brünieren

Die Schwenkzapfen, der Messuhrhalter und Spannzapfen können vorteilhaft
aus Werkzeugstahl gefertigt und gehärtet werden
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Schwenkzapfen:
2x
115CrV3, "Silberstahl"
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Zusammenbau Buegel:

Schwenkzapfen mit Fuegekleber Welle-Nabe (Z.b. "Loctite 648") einkleben. 
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Spannzapfen:
1x
Mat.: 42CrMo4 + QT

Messuhrhalter:
1x
Mat.: 42CrMo4 + QT
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